
	受理番号　

　


	申請書番号　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

	改訂　　　　提出日　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　


　　溶接を行う者の技能確認事項（　　／　　）

	溶接施工工場の名称
	

	評　価　基　準
	□試験研究の用に供する原子炉等の技術基準に関する規則及び規則の解釈
□研究開発段階発電用原子炉及びその附属施設の技術基準に関する規則及び規則の解釈
□特定第一種廃棄物埋設施設又は特定廃棄物管理施設の技術基準に関する規則及び規則の解釈
□使用済燃料貯蔵施設の技術基準に関する規則及び規則の解釈
□再処理施設の技術基準に関する規則及び規則の解釈
□加工施設の技術基準に関する規則及び規則の解釈
□その他（　　　　　）


	受験番号
	氏   名
	技能確認事項の区分

	
	
	溶接方法
	試験材及び
溶接姿勢
	溶接棒、溶加材

又は心線
	その他

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


（記入上の注意）
・  評価基準が研究開発段階発電用原子炉及びその附属施設の技術基準に関する規則及び規則の解釈の場合、本紙中の
「施工」は「施行」及び「溶接を行う者」は「手溶接による溶接を行う者」と読み替える。
確認試験指定様式WCF1010-202　R1

