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JAPEIC-MS&PCC                          作成日：      年   月   日 

調査票 

申請書番号：               

 

 

 

 

 

１．会社概要 

（１）【Ⅰ&Ⅱ共通】申請者名称（評価する単位組織名）：  

（複数工場で取得する場合は、それぞれ記入し、どこが親工場になるのか識別してください。） 

  

（２）【Ⅰ&Ⅱ共通】経営管理者（代表者氏名） 

役 職  
（フリガナ）

氏名  

（３）【Ⅰのみ記載】品質システム責任者(品質システムに責任を有する者)  

【Ⅱのみ記載】溶接検査責任者 

役 職  
（フリガナ）

氏名  

（４）【Ⅰ&Ⅱ共通】今後の連絡先  □ 申請書と変更なし □ 申請書と変更有り（次を記入下さい。） 

連絡先住所：〒                                                                  

担当者氏名：                                                                        

所属部署：                                  役 職：                            

ＴＥＬ   ：                                    ＦＡＸ：                            

Ｅ－mail：                                   

（５）【Ⅰのみ記載】組織機構  （     年   月現在） 

   製造者の組織機構の記述。溶接関連業務に関与している組織の部門についての詳細を付けること。

部門名と人員数を表示すること。 

部門名 全人員数 溶接業務に関与している人員数 

   

   

   

   

   溶接管理（適用する認証基準：JIS Z 3400附属書Bベース基準）を含む該当する単位組織の組織図、

及び承認された溶接管理技術者の職務責任の説明を付けること。 

（６）【Ⅰは全て、Ⅱは現地施工のみ記載】マルチサイト 

評価範囲に、申請溶接施工工場等の技術上、品質上同じである工場及び現地施工がある場合、こ

れらの名称、所在地、評価対象従業員数（以上、分工場に対して）を記入下さい。（別添可）複数の

工場をマネジメントに責任を持つ溶接管理技術者の 1 チーム（体制、責任・権限）で管理される場合、

この調査票は、溶接管理プロセスに係わる評価に必要な情報を提供していただき評価業務を円滑に進めるために利用され

ます。詳細にご記入の上、申請書、品質マニュアル（プロセス認証Ⅱの場合は製作で活用している場合）と共にご提出して下

さい。 

記載欄が足りない場合、また、内容が満足したものであれば様式は問いませんので、適宜別紙を添付して下さい。例えば、

別表の内容が品質マニュアルに記載されている場合は、そのコピーの添付でも構いません。 
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それが分かる組織図を添付して下さい。 

 

      名称               所在地           従業員数 

① 
   〒  

人 

②   〒 
人 

  

  ③  現地施工  □ 有  □ 無 

 

（７）【Ⅰのみ記載】下請負溶接工場 

  評価範囲に、下請負溶接工場及び現地施工がある場合の名称、所在地、従業員数を記入下さい。

（別添可） 

① 
   〒  

人 

②   〒 
人 

    合計  社 

 

２．製品及びプロセス 

（１）【Ⅰ&Ⅱ共通】製造製品の種類(ICS コード単位に記載) 

□ 火力【ICS コード：27.010】： 

□ 火力【ICS コード：27.040】： 

□ 火 力【ICS コード：27.060.30】： 

□ 火 力【ICS コード：27.070】： 

 

（２）【Ⅰ&Ⅱ共通】溶接施工法（別添可）  

（技術上、品質上同じ溶接施工工場及び下請負溶接施工工場を含む）                

 

 

 

 

                                 

（３）【Ⅰ&Ⅱ共通】溶接後熱処理の使用 

（技術上、品質上同じ溶接施工工場及び下請負溶接施工工場を含む） 

    Yes □          No □ 

 

（４）【Ⅰ&Ⅱ共通】通常下請負をしている業務 
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（５）【Ⅰ&Ⅱ共通】組織及び溶接管理手順のインデックス（別添可） 

（技術上、品質上同じ溶接施工工場及び下請負溶接施工工場を含む） 

 

 

（６）【Ⅰ&Ⅱ共通】溶接士の技能資格保有者（別添可） 

（技術上、品質上同じ溶接施工工場及び下請負溶接施工工場を含む） 

 

 

（７）【Ⅰ&Ⅱ共通】非破壊検査の資格保有者（別添可） 

 （技術上、品質上同じ溶接施工工場及び下請負溶接施工工場を含む） 

 

(８)  承認された溶接管理技術者（別添可）（認証Ⅱは記載不要） 

 

 

 

３．【Ⅰのみ記載】他部門の品質システム等の認証実績〔ISO9001，ASME 等〕 

他の組織・機関が発行した登録証や認証書がある場合は、次に具体的に書いて、写しを添 

付してください。（技術上、品質上同じ溶接施工工場及び下請負溶接施工工場を含む） 

証明書の種類 証明書を発行した機関 登録証書番号 発行日/有効期限 

   / 

   / 

   / 

 

４．【Ⅰ&Ⅱ共通】その他 

（１）就業時間 

始 業 ： ： ～ 終 業 ： ： 

昼 休 み ： ： ～  ： 

（２）最寄駅からの案内（別添可） 

最寄駅からの案内図を添付して下さい。また、事業所がある場合は、事業所毎に最寄駅からの

案内を記入して下さい。 

最 寄 り 駅 ：        線 駅 

最寄駅からの交通手段：  所要時間： 分 

 

 

５．プロセス認証Ⅱにおいて必要な情報 

 

以下の枠内に必要な基準文書類の名称を明記してください。   

評価項目 基準文書類の名称 

4.1.1 組織 

4.1.2 権限と責任 

体制表等、の組織の役割、権限が分かるもの 
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4.1.3 文書及びデータの管理 検査実施要領書等の名称 

4.1.5 下請負 下請負管理に関する基準文書等の名称 

4.1.7 検査要員及び試験要員 溶接検査員の認定要領基準文書等の名称 

4.1.13 検査及び試験 検査データ収集のためのモニタリング規定等の名称 

4.17 不適合及び是正処置 製品（溶接部）・検査プロセスの不適合及び是正処置手順の基準文書

等の名称 

 


