
海外へ溶接構造物を納めるプロジェクト

① JAPEIC 技術ソリューション室
へご相談ください

施工工場として、”CWIによる
検査”の進め方が分からない

施工工場にCWIが
所属している

施工工場のCWIが
溶接検査を実施する

エンドユーザが、
第三者CWIによる検査

を要求している

施工工場が、製造に
必要なWPS, WPQ
を取得している

施工工場が、
WPS＋PQR, WPQ
試験を実施する

第三者CWIによる立会が必要

③ JAPEIC 技術ソリューション室
へご相談ください

第三者CWIが、製作図面（Welding Map含む）、
WPS＋PQR、 WPQの適用規格への適合性
を確認する

YES NO

NO YES

YES NO

NO

NO YES

YES

施工工場のCWI第三者CWI

製造物検査

第三者検査員 第三者CWI

エンドユーザーが”CWIに
よる検査”を要求している

YES

CWIの要求はないが、検査
の第三者性を要求している

⑤ JAPEIC 技術ソリューション室
へご相談ください

YES

検査の進め方が分からない

⑥ JAPEIC 技術ソリューション室
へご相談ください

YES

NO

輸出品溶接検査を第三者の視点でサポート

検査を進めるうえで、
第三者の目線が欲しい

NO

⑦ JAPEIC 技術ソリューション室
へご相談ください

YES

第三者検査員技術支援

NO

AWS-CWIが要求される輸出品溶接検査を実施

NO

⑧ 溶接・NDTに関する海外規格の解釈や研修等の技術
支援の提供も可能です。
必要に応じ、JAPEIC 技術ソリューション室へご相談
ください。

現在、輸出入品溶接検査開始までにかかる
お困りごとはないようです。

⑧ 溶接・NDTに関する海外規格の解釈や研修等の技術
支援の提供も可能です。
必要に応じ、JAPEIC 技術ソリューション室へご相談
ください。

施工工場が
溶接検査を実施する

② JAPEIC 技術ソリューション室へ
ご相談ください

④ JAPEIC 技術ソリューション室
へご相談ください



JAPEIC 技術ソリューション（黄色ハイライト部）に関する説明

No. 概要 項目 説明

①

適用規格におけるCWIの位置付け

（CWIの役割）、品質管理体制の確認

や施工要領を確認し、製造物の検査を

行います。

・工場調査（体制、設備、要領、要員等）

・実施要領・図面レビュー

・pWPS, pWPQレビュー

・図面, WPS+PQR, WPQレビュー

・WPS+PQR, WPQR立会（必要に応じて）

・製造物検査

・施工工場の「製造能力」「工程能力」を確認します。

・現在有効なWPS, WPQ等の確認（図面に応じた）、その他必要な要領書のレビューを行います。

・新規に作成するWPS, WPQの計画（pWPS, pWPQ）のレビューを行います。

・図面の適用規格への適合性、図面・適用規格に基づくWPS, WPQのレビューを行います。

・WPS, WPQのCWIによる検査は必須ではないですが、必要に応じ、WPS, WPQ試験の立会を行います。

・CWIによる製造物の検査を行います。

②
施工要領を確認し、製造物の検査を行

います。

・実施要領・図面レビュー

・図面, WPS+PQR, WPQレビュー

・WPS+PQR, WPQR立会（必要に応じて）

・製造物検査

・現在有効なWPS, WPQ等の確認（図面に応じた）、その他必要な要領書のレビューを行います。

・図面の適用規格への適合性、図面・適用規格に基づくWPS, WPQのレビューを行います。

・WPS, WPQのCWIによる検査は必須ではないですが、必要に応じ、WPS, WPQ試験の立会を行います。

・CWIによる製造物の検査を行います。

③
施工要領を確認し、製造物の検査を行

います。

・実施要領・図面レビュー

・図面, WPS+PQR, WPQレビュー

・WPS+PQR, WPQR立会

・製造物検査

・現在有効なWPS, WPQ等の確認（図面に応じた）、その他必要な要領書のレビューを行います。

・図面の適用規格への適合性、図面・適用規格に基づくWPS, WPQのレビューを行います。

・WPS, WPQ試験の立会を行います。

・CWIによる製造物の検査を行います。

④
施工要領を確認し、製造物の検査を行

います。

・実施要領・図面レビュー

・図面, WPS+PQR, WPQレビュー

・製造物検査

・現在有効なWPS, WPQ等の確認（図面に応じた）、その他必要な要領書のレビューを行います。

・図面の適用規格への適合性、図面・適用規格に基づくWPS, WPQのレビューを行います。

・CWIによる製造物の検査を行います。

⑤
適用規格における検査の位置付け、品

質管理体制の確認や施工要領を確認

し、製造物の検査を行います。

・工場調査（体制、設備、要領、要員等）

・顧客要求・実施要領・図面レビュー

・pWPS, pWPQレビュー

・図面, WPS+PQR, WPQレビュー

・WPS+PQR, WPQR立会（必要に応じて）

・製造物検査

・施工工場の「製造能力」「工程能力」を確認します。

・現在有効なWPS, WPQ等の確認（図面に応じた）、その他必要な要領書のレビューを行います。

・新規に作成するWPS, WPQの計画（pWPS, pWPQ）のレビューを行います。

・図面の適用規格への適合性、図面・適用規格に基づくWPS, WPQの確認を行います。

・必要に応じ、WPS, WPQ試験の立会を行います。

・製造物の検査を行います。

⑥

適用規格における検査の位置付け、品

質管理体制の確認や施工要領を確認

し、製造物の検査に対する技術支援を

行います。

・工場調査（体制、設備、要領、要員等）

・顧客要求・実施要領・図面レビュー

・pWPS, pWPQレビュー

・図面, WPS/PQR, WPQレビュー

・WPS+PQR, WPQR立会（必要に応じて）

・製造物検査の技術支援

・施工工場の「製造能力」「工程能力」を確認します。

・現在有効なWPS, WPQ等の確認（図面に応じた）、その他必要な要領書の確認を行います。

・新規に作成するWPS, WPQの計画（pWPS, pWPQ）の確認を行います。

・図面の適用規格への適合性、図面・適用規格に基づくWPS, WPQの確認を行います。

・必要に応じ、WPS, WPQ試験の立会を行います。

・製造物検査に対するご質問に応じます。（検査で判定した内容を第三者の視点からコメントする等）

⑦
適用規格における検査の位置付け、施

工要領等を確認し、製造物の検査に対

する技術支援を行います。

・顧客要求・実施要領・図面レビュー

・図面, WPS+PQR, WPQレビュー

・製造物検査の技術支援

・現在有効なWPS, WPQ等の確認（図面に応じた）、その他必要な要領書の確認を行います。

・図面の適用規格への適合性、図面・適用規格に基づくWPS, WPQの確認を行います。

・製造物検査に対するご質問に応じます。（検査で判定した内容を第三者の視点からコメントする等）

⑧
輸出品溶接検査に関する技術支援を行

います。

・適用規格に関する規定の内容

    溶接、NDTに関する技術支援

・溶接、NDTに関する海外規格の規定の解釈、研修等の技術支援を行います。

（⑧に限らず、広いシーンで技術支援を提供します）


